YUKSEK PERFORMANSLI TUNGSTEN KARBUR
BAZLI Y(ZEY SERTLESTIRMELER

3 to 10 mm
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Hardness of carbides 1800/2200HY

TECHNODUR® GN

Oksi-asetilen kaynak tellerimiz makaralar Uzerinde cesitli
uzunluk ve kalinliklarda piyasaya sunulmaktadir. Secilen
kalinliga goére 3 ile 10 mm asinmaya dayanikli kaplama
kalinliklarina kolayca ulagilabilinir.

Ana Uygulama

is makine kovasi veya kova disleri

Tarama makineleri kovalari kullanicilari 6rneg@in pismis kil
icin TECHNODUR®GN'’ de kova dislerinin korunmasina
iliskin iyi bir koruma icin ideal ¢6zUmU bulacaklardir.
Asinmaya kargi milkkemmel dayaniklilik, darbelere karsi
dayanikhlik, tamir kolayligi ve ¢atlaksiz bir yapi.

Tanimlama

TECHNODUR®GN iginde ki nikel tel sayesinde esnek
yaplya sahip devaml sert ylizey kaplama telidir. Kaplama
icerigi, yuksek nikel icerikli bir alasimla karnistinimis ve
eritimis tungsten karblr parcaciklarinin 6zel formule
edilmis bir matrisden olugsmaktadir.

Karakteristikler ve Ozellikler

1 Tungsten —karbiirler:

Sert yuzey kaplamalari farkli ¢aptaki tungsten-karblr
parcaciklarinin karistiriimasi ile elde edilmektedir.
TECHNODUR®GN igerisindeki ana tanecik buyukligu 0.4
ile 0,7mm’dir. Diger tanecikler ise mimkuin oldugunca siki
bir yapida bilesik olusturacak sekilde siniflandiriimistir.

2 Baglayici Alagimlar:

Nikel alagimi

Dayaniklilik: 40-44 HRC

3 Ortalama Genlesme Katsayisi

6 ila 7 10-6 cm/cm/ oC (yaklasik)

4 Kaplama Yogunlugu

13.6 g/cm3

5 Tungsten-karbiir Konsantrasyonu

Tungsten karbir konsantrasyonu; tungsten karbur
parcaciklari arasinda kalan bog alanlara baghdir. Degisik
boyutlardaki Tungsten-Karbur tanecikleri dogru orantida
karistirilarak bu bosluklari en aza indirmek mimkundur.
Ancak boylelikle kaynak islemi sirasinda Tungsten-Karbur
parcaciklari en siki sekilde ¢okelebilirler. Kaynak islemi
sonucunda Ustte toplanan sert baglayici alasim kaplanan
yuzeyin oksidasyonunu onler ve duz bir ylzey olugturur. Bu
olugsum dogru bir kaynagin ve uygun sert pargacik
dagiliminin kanitidir.
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HIGH PERFORMANCE TUNGSTEN-CARBIDE
BASED HARDFACING

TECHNODUR®GG asagidaki formUlde hesaplandigi gibi
optimize edilmis bir Tungsten-Karbur konsantrasyonuna
sahiptirler:

Karbar Agirhigi

x 100 = 68
Karblr Agirhgi + Alasim

6 Kimyasal Dayaniklilik
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Diger Tipik Uygulamalar

*Sekillendirme preslerinde, basing helezonlari (seramik
sanayisi)

*Zirh uygulamalari

*Kil degirmen cekiclerinde

*Dokiim kazima aletleri, kaziyicilar

*Hadde milleri veya hadde kaziyicilar

Uygulama

TECHODUR®GN bir oksi-asetilen hamlaci ile
uygulanmaktadir. Techno 2000 hamlacini kullanmanizi
tavsiye ederiz. Kullanimi basit ve bakimi kolaydir.

Yogdun uygulamalar i¢in, FD 2000 otomatik cihazi saatlik
kaplama oranini %20 ila %30 arasinda artirmaktadir ve
kaynak gazinin tiketiminde yiiksek oranda bir tasarruf
saglamaktadir.

TECHNODUR®GN uygulamadan 6nce galisma ylizeyi
Uzerinde MB 40 toz uygulamasi yapmaniz tavsiye edilir
(Techno 2000 hamlacini kullanarak).

Kaplanacak olan yiizey, yiizey sertlestirme isleminden
once diizlenmelidir ( spiral tasi ile ).
TECHNODUR®GN ust Uste tabakalar halinde uygulanabilir.

20 kg. ‘hk makaralar halinde bulunmaktadir.
Cap: 4,6 ve 8 mm
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