YUKSEK PERFORMANSLI TUNGSTEN KARBUR
BAZLI Y(ZEY SERTLESTIRMELER

Hardness of carbides 2000/4000HY

TECHNOSPHERE® XF

Technogenia firmasinin drettidi yeni bir sert ylzey kaplama
malzemesidir.

Karbiir Dayanikhhigi: 3000 HV +- 500HV

Komposit igerigi Technosphere® ile ayni olsa da, buylk farki son
derecede ince olan taneciklerinde saklidir. Bu “Spherotene®”
tanecikleri 40y ila 160 p arasindadir. Bu kiiresel tanecikler, soguk
potada eritme ‘olarak bilinen bir, islemle, tungsten karbirin
(Technogenia patentli) sivi halde puskirtilmesi ile elde edilirler.
Bu taneciklerin gok ince kiresel bigimleri sayesinde ¢cok duzgun bir
kaplama yuzeyi olusturmak mumkuindir. Bu yumusak ylzeyin
altinda yuvarlak yapisindan dolayi darbelere dayaniklilik ve
yuksek aginim dayanimi vardir (gelistiriimis surtinme katsayisi).
Diizgiin bir yiizey ihtiyacinin 6ne ¢iktigi uygulamalarda
Technosphere® XF mikemmel bir asinma dayanikliligi
saglamaktadir.

Uygulama ve Paketleme

Technosphere® oksi-asetilen hamlaci ile uygulanmaktadir. Genel
olarak, bu tur kaynak iglemi gok kolay ve ekonomiktir. Ayrica,
uygulamada gereken isinin dusuk olmasindan dolay! Tungsten-
Karbur parcaciklarinin sertlikleri korunur boylelikle agsinmaya karsi
onemli bir avantaj saglanir. TIG kaynak isleminde ise, tersine
elektrik arkinin yiiksek 1sis1 Tungsten-Karblir pargaciklarini
yapisini bozdugu ve dolayisi ile serlik degerini azalttigi bilinir.
Uygulama: TECHNOKIT 2000 ve FD 2000 ile yapilmasi tavsiye
edilir.

Mevcut Cap: 6 ve 8 mm
Technosphere®XF, ekonomik ve givenilir kaynak yapilmasina
olanak veren 20 kg’lik makaralar halinde satisa sunulmustur.

1 Kullanim

Diger Technosphere® Urlnlerinin uygulamalariyla ayni sekilde:
Technosphere®XF tim martensitli olmayan gelikler ve kaynak
yapllabilir paslanmaz celikler Gzerinde uygulanabilir.
Technosphere®XF kendi Uizerlerine kolayca kaynatilabilirler.
Yapilan kaynak dolgusunda ¢atlama olusmaz ve kaynak islemi
sirasinda her tiirlii deformasyon /carpilma son derece sinirlidir.
Ortaya ¢ikan ylzey son derecede puriizslzdir.

Fan pervanelerinde / kanatlarinda mikemmel aginma korumasi
sadlar.

Basingli surtinmelerden dogan asinmalarinda son derece
dayaniklidir.— seramik sanayisindeki ekstriider helezonlari gibi
Ayrica Vals mili kaziyici bigaklarda aginmalara karsi birinci sinif
dayanim saglar.

En iyi aginma dayaniklihgini ve ve diizgiin kaygan bir kaplama
elde etmek igin bu ince taneciklerin kullanimli 6zenle tavsiye
edilir. Tugla ve Kil Sanayisindeki pres helezonlar gibi.
Tavsiye edilen dolgu kalinligi 2mm ile 4mm arasindadir. Bunun
haricinde birgok baska uygulamalar da mevcuttur. Daha fazla bilgi
icin lutfen Mates’i aramaktan ¢ekinmeyiniz.
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2 Baglayici Alagimlar:

Nikel alagimi

Dayanikhhk: 40-44 HRC

3 Ortalama Genlesme Katsayisi

6 ila 7 10—6 cm/cm/ oC (yaklasik)

4 Kaplama Yogunlugu

12 g/cm3

5 Tungsten-karbiir Konsantrasyonu

Tungsten karbur konsantrasyonu; tungsten karbir pargaciklari
arasinda kalan bos alanlara baghdir. Degisik boyutlardaki
Tungsten-Karbdr tanecikleri dogru orantida karistirilarak bu
bosluklari en aza indirmek mimkindur. Ancak bdylelikle kaynak
islemi sirasinda Tungsten-Karblir pargaciklari en siki sekilde
cOkelebilirler. Kaynak islemi sonucunda Ustte toplanan sert
baglayici alagim kaplanan yizeyin oksidasyonunu énler ve diz bir
yuzey olusturur. Bu olusum dogru bir kaynagin ve uygun sert
parcacik dagiliminin kanitidir.

TECHNODUR®GG asagidaki formiilde hesaplandigi gibi optimize
edilmis bir Tungsten-Karbur konsantrasyonuna sahiptirler:

Karbir Agirhgi

Karbar Agirhgi + Alagim x 100 =68

6 Kimyasal Dayanikhlik
Yiksek sicakliklarda bile aginma gorilmemistir.

Diger Tipik Uygulamalar

*Mikser bigaklari /plakalari (seramik ve kimyasal sanayiler, beton
v.b.)

*Tugla veya cati kiremidi imalatcilari

*Kagit sanayisi — hidropulpers

*Kagit sanayisi — itme ayirma bigaklar

Uygulama

TECHNOSPHERE ® XF bir oksi-asetilen hamlaci ile
uygulanmaktadir. Techno 2000 hamlacini kullanmanizi tavsiye
ederiz. Kullanimi basit ve bakimi kolaydir.

Yogdun uygulamalar igin, FD 2000 otomatik cihazi saatlik kaplama
oranini %20 ila %30 arasinda artirmaktadir ve kaynak gazinin
tiketiminde ylksek oranda bir tasarruf saglamaktadir.
TECHNOSPHERE ® XF uygulamadan 6nce galisma ylzeyi
Uzerinde MB 40 toz uygulamasi yapmaniz tavsiye edilir (Techno
2000 hamlacini kullanarak).

Kaplanacak olan yiizey, yiizey sertlestirme isleminden 6nce
diizlenmelidir ( spiral tasi ile ).

TECHNOSPHERE ® XF ust Uste tabakalar halinde uygulanabilir.
20 kg. ‘lik makaralar halinde bulunmaktadir.

Cap: 6 ve 8 mm
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