YUZEY
SERTLESTIRME

TECHNOCASTING"®

Kompleks sekilli pargalarin aginmaya
karsi korumak icin yapilan kaplama
islemine Technocasting® denir.

Technocasting® islemi, geleneksel gaz kaynak
teknikleri tarafindan asinmaya maruz kalan
parcay! korumak igin yapilan kaplamalar bazen
parcanin seklinden ve kaynak yonteminden
dolayi imkansiz olabilmektedir. Ayrica bu klasik
kaynak yontemlerinde Tungsten Karbur
korumasi mumkun olamamaktadir,

- Technocasting® yonteminde ise Tungsten
karbur kurecikleri daha dnceden soguk pota

{ ergitme yontemi ile eritildigi - ‘Spherotene®’
uretimi yapildidi - igin, parcanin kaplanmasi
sirasinda bu kurecikler zarar gormedigi icin
birbirine ve baz metale lehimlenir ve aginmaya
karsi mukemmel bir direng kazanir.

TECHNOGENIR




- Geleneksel ylizey sertlestirme kaplama yiizeylerinin sinirlandirmalari

Technocasting® islemi, geleneksel manuel kaynak isleminin Gstinden gelemedigi

sinirlandirmalari ortadan kaldirir cinkli manuel kaynak kompleks pargalarin sert ylzey

kaplamalarini veya buyuk bir uygulama ve hassasiyet gerektiren uygulamalari

gerceklestiremez. Technocasting® islemi ile, zor ylzeylerin kaplanmasi 6rnegin oluk icleri,

kanal gibi, ve ayrica tlp (boru,pompa) gibi i¢ cidarlarin yizeylerinin kaplanmasinda .
Technocasting® islemi kusursuz bir imalat ydontemi olarak aginma problemlerinin Gsttiinden B —
gelmektedir.

- TECHNOGENIA® Technocasting iglemi

Bu teknigi kullanarak, sert lehimli bir alagimin ve Tungsten Karbur taneciklerinin karigtiriimasi islemiyle bir kalip igerisine
yerlestirerek kontrollu firin atmosferinde firin igerisinde artan bir 1si derecesinde metal lehim alasimi erir ve - ‘Spherotene®
, WC, tungsten karbr kirecikleri ‘ - tanecikleri birbirlerine ve baz metale homojen bir sekilde karisimiyla kaplanir.

Ozel sert lehi

Islem Prensibi: Kum kalibi

Technocasting®: bir tlipun i ——

igindeki 6rnek kaplama yanda Kresel taneciklerf

goriulmektedir. Sertlestirilecek ylizey
Kum cekirdek

Kaplama Spherotene® tipli Tungsten Karbur taneciklerinin ¢ok yogun olan bir kombinasyonundan ve ézel bir sert lehimden
olusmaktadir. Islem siresince sert lehim erir ve Tungsten Karbuir iclerine kapiler — kilcal alandan suizulerek - etki ile yayilarak
homojen bir yapi olugur.

Karakteristikler:

*Kaplama kalinligi: 3 ila 10mm arasinda (5 mm optimumdur) ,

sIgerik: Ozel bir alasimda Spherotene® tipli %70’ ten fazla Tungsten Karbiir igerir,

*Karbur sertligi: 3000+500 HV

*Genel tolerans: +0,2 mm

+QOrijinal purizlilik: Ra 3,2’ den Ra 6,7 ’ ye kadar

*Maksimum Yukseklik: 550 mm (litfen daha fazla gerekmesi durumunda talep ediniz: érnegin farkl ebattaki pargalar icin galisma
yapilabilir).

*Rayba: 10 mm’den 550 mm

Sonug

The Technocasting®

*Cok diz bir ylzeyi verir,

*Kompleks sekillerin kaplama yapilmasina / olusturulmasina yardimci olur,
*Mikemmel darbe dayanikliligi saglar,

*Maksimum homojenlik ve yodunluk saglar, Spherotene® katkilariyla,
*Dizlenebilir,

+I¢ ylizeylerin kaplanmasina olanak verir,

*Kugik pargalarin kaplanmasina olanak verir,

Spherotene® soguk potada eritme olarak bilinen bir islemle, Tungsten Karburin sivi halde puskirtilmesi ile elde edilen
kiresel taneciklere verilen ézel bir isimdir. Ozel ve patentli olan bu prosesle Tungsten Karbiir tanecikleri elde edilir. Bu

Tungsten Karburleri 3000+500 HV arasinda karsilastirilamaz bir dayanikliliga sahiptir ve Technocasting® isleminde bu
Spherotene® yani kiresel Tungsten Karbdirleri kullaniimaktadir.
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Uygulama Ornekleri

Kaplamalar: Se[amik Sanayi: '
Kalip delgileri (1,2, 3, 4) Tugla yaplmlnda kullamlan_, kalip lokmalari, kalip ara
destekleri, kalip gerceveleri (6)

Kompleks sekillerdeki besleme kafalari (5) : :
Seramik sanayinde kullanilan kalplar (7,8)

Kaziyicilar / keskin agili pargalar

Muhtelif Sektorlerde:

Radyal Rulmanlar / Petrol sanayisi

Celik pompa duvarlarinin kaplanmasi (11)
Kagit sanayisi (12)

Gimento isleri

Vida pompalarin kaplanmasi (casings )(10)
Kanallar ve dirsek elemanlari

Valf elemanlari
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