TECHNOSPHERE® VE TECHNODUR® ESNEK
SERITLER ICIN UYGULAMA PROSEDURU

ISLETILECEK OLAN YENi YUZEYIN HAZIRLANMASI

TEMIZLEME: KUM PUSKURTME iLE TEMIZLEME VEYA
SPIRAL TASLA

Yuzey kaplama islemi 6ncesinde, kaynak dolgusunun yuzeye iyi
tutunmasi amaciyla yuzey temizlenmelidir. Yuzey temizleme islemi
spiral tagla ( Jet tagi ) ile iyi bir sekilde temizlenmelidir, yizeyde bulunan
capaklar, kalintilar, ve acgili yuzeylerin temizlenmesi onemlidir.

Parcalari kumlamak yerine onlari spiral tagla yuzeylerini
temizlemenizi tavsiye edilir.

Yuzey sertlestirme islemi yapilacak parca yuzey dogru bir sekilde
uygun bir destege sabitlestiriimelidir ve yuzey temizleme islemi
yapilmalhdir, dengeleyici veya sabitlestirici aparatlar hem parganin sabit
kalmasina olanak verir hem de yuzeyin temizlenmesinde parcaya
ulasim kolayhgi saglar. Daha sonra ayni aparati toz kaplama ve yuzey
kaynak kaplamasi yapmakta da kullanabiliriz.

KORUNACAK OLAN KISMA VEYA ALANA TOZ
PUSKURTULMESI

Bu islemin yapilmasiyla su avantaj elde edilir;

Baz metali paslanmadan korur,

Technosphere veya Technodur’ un ana metale baglanmasinin ve
yuzey sertlestirme islemi yapilacak yuzeyin sicakhginin iyi olup
olmadigini kontrol eder.

ISLETIM PROSEDURU

Parca veya alanin 150 oC’ ye kadar 6n isitmanin yapiimasi,
Hamlag kiti TECHNO 2000 i¢in uygulama basinglari
Oksijen: 5 ila 6 Bar

Asetilen: 1 Bar

Uygulama tozu: Technopowders MB 40



Ogutiimis acl -
Sicaklik 150 oC >

Yiizey sertlestirme islemi yapilacak olan ylizey

Toz haline getiriime mesafesi: 10 cm

Technosphere veya Technodur seritleri ile daha dnceden kaplanmis olmasi
durumunda parganin toz uygulamasinin yapilmasi gerekmemektedir fakat bu
gibi durumlarda yuzeyin kum puskurtme ile temizlenmelidir.
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10 cm rere
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Toz puskurtme proseduru
TECHNODUR® VEYA TECHNOSPHERE® NASIL UYGULANIR

Toz yeni bir parganin tzerinde seridin uygulanmasindan once eritilmelidir.
Parcanin daha onceden kaplanmis olmadi durumunda ise, bir onceki
kaplamanin Ni-Cr matrisinin eritiimesi gerekir.

Bu iki islem suresince yerel sicaklik 350 oC’ nin Uzerinde olmasi gerekir ve
Technodur veya Technosphere kaynagina baglayabilirsiniz.

Parcanin sicakliginin iyi olmasi durumunda Ni-Cr tozu dogru sekilde erimis
oldugu gozlenir ve tel erimigtir.
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Sicakligin uygun olmamasi durumunda eritilmis olan Ni-Cr matrisi dogru bir hal
almayacak ve goriilen birlesme sadece basit bir yapisma isleminden baska bir sey
degildir. Bu bizim onaylamadigimiz bir durumdur. Asagidaki sekilde bunu gorebilirsiniz.
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TAVSIYELER

Technosphere — Technodur seritlerle kaplanma sirasinda kaplanacak parga
duz olmali ve kaynak teli pargaya 300 aci ile yaklagsmahdir.

Techno 2000 hamlag kiti igin uygulanmasi gereken basinglar:
*Oksijen 4 ila 6 Bar
*Asetilen 0,8 ile 1 Bar

Technosphere ve Technodur seritleri herhangi bir problem olmaksizin
birbirine Uzerine yeniden kolayca uygulanabilir. Kaynakta herhangi bir

sorun yasanmaz.

Dikkate alinmasi gereken minimum kalinliklar agagidaki gibidir:

Partikul Cap! Kalinlk
GN 2-3mm
GG 3-5mm
TGG 4 ila 6 mm

Kaplama kalinhgi 10 mm’ yi agmayiniz. En etkili kalinlik 3 ila 7 mm
arasindadir.

BU TAVSIYELER TECHNOSPHERE — TECHNODUR SERITLERI iGiN
DIKKATE ALINMALIDIR



